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pAR ROMAN SUSTEK pH.D.,

quis'occupe de l'évaluation des biens en Tchéquie (anciennement République tchéque) ol il est expert en économie juridique.

Cetarticle a été rédigé dans le but de résoudre les problémes liés a 'évaluation de 'état technique des machines a former

(par exemple, les presses, les cintreuses, etc.) et a la détermination de leur valeur totale. Il est lié a Uarticle intitulé Analyse comparative

des paramétres de fixation des prix, publié dans le Volume 67 - Tome 1 de la revue Evaluation immobiliére au Canada de 'ICE en 2023.

DERIVATION EXPERIMENTALE DES
GROUPES FONCTIONNELS DE MACHINES
AFORMERET DE LEUR PROPORTION PAR
RAPPORT A L'ENSEMBLE

Les machinesaformerdifferent par

leur utilisation, leur conception et leurs
parametres essentiels. La conception d'une
machine a former donnée dépend du type
d'opération de formage qu'elle effectue et du
produit qu'elle fabrique ensuite.

Cela dit, les machines a former se
composent de différents groupes structurels
qui, a des niveaux hiérarchiques inférieurs,
sont constitués de composants et de piéces.
Laquantification consiste a déterminer
lavaleurdes composants d'une machine
en pourcentage de la valeur totale. Pour
donnerun exemple fictif, si la valeur
totale d'une machine estde 1000 $ et
que l'entrainement représente 10 % de ce
montant, lentrainement sera évalué a 100 S.

Compte tenu de la variabilité des

machinesaformeretauxfins d'évaluation,

ilsemble approprié que les évaluateurs
suivent une ventilation uniforme de leur
structure et de leur quantification. Pour
ce faire, nous pouvons considérer les
composants des machinesaformeren
fonction de leur fonctionnalité et les

subdiviseren «groupes fonctionnels» a
l'aide de quatre catégories : mécanique
(bati), mécanique (composants),
hydraulique et électrique.

Larépartition structurelle de deux
pressesaformertypiquesaentrainement
hydraulique et mécanique est présentée
dans le tableau 1.

GROUPE FONCTIONNEL PRESSE HYDRAULIQUE PRESSE MECANIQUE

Entrainement Hydraulique

Electromécanique ou servoélectrique

Propriétés des groupes fonctionnels

Mécanique Principalement portante | Principalement portante
Hydraulique Fonctionne -
Electrique Energie Fonctionne et Energie

TABLEAU 1 - Propriétés des groupes fonctionnels des presses hydrauliques et mécaniques
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Pourrédigercetarticle, les principaux
fabricants de machines aformeren
Tchéquie ont été contactés pour fournir des
informations sur lavaleur proportionnelle
de ces groupes fonctionnels parrapporta
l'ensemble des machines a former. Ainsi,
les proportionsrelatives de chaque groupe
fonctionnelindiquées dans le tableau 2
sontbaséessurdes calculs détaillés des
prix de trois presses hydrauliques et d'une
presse mécanique, chacune produite
par des entreprises différentes. Comme
ils'agitd'informations confidentielles,
les entreprises productrices ne sont pas
identifiées parrapporta leurs produits.

COMPTE TENU DE

LA VARIABILITE DES
MACHINES A FORMER ET
AUX FINS D°EVALUATION,
IL SEMBLE APPROPRIE
OUE LES EVALUATEURS
SUIVENT UNE VENTILATION
UNIFORME DE LEUR
STRUCTURE ET DE LEUR
QUANTIFICATION. -~

Dans le casdes presses hydrauliques,
la valeur proportionnelle des composants
mécaniques diminue avec la baisse du
tonnage, la valeur proportionnelle des
composants hydrauliques augmente
légerement et lavaleur proportionnelle des
composants électriquesreste la méme.

Dans le cas de la presse mécanique, les
composants de travail sont classés dans
les groupes «mécanique » et « électrique ».
ILressort clairement de cette analyse que
la valeur proportionnelle des groupes

TYPE PRESSE PRESSE PRESSE PRESSE
HYDRAULIQUE1 HYDRAULIQUE 2 MECANIQUE 1 MECANIQUE 2
Force de D'apresune
: 1500 tonnes 1200 tonnes - moyenne de trois
pression ; ‘
échantillons
. . : Electromécanique .
Entrainement Hydraulique Hydraulique ou servoélectrique Hydraulique
Mécanique 55% 50 % 70 % 60 %
Hydraulique 34 % 40 % - 20%
Electrique 11 % 10 % 30% 20%
Total 100 % 100 % 100 % 100 %
TABLEAU 2 - Valeur proportionnelle des composants de diverses presses
hydrauliques et mécaniques
TYPE PRESSE PRESSE PRESSE PRESSE
HYDRAULIQUE1 HYDRAULIQUE 2 MECANIQUE HYDRAULIQUE 3
Force de D'apresune
. 1500 tonnes 1200 tonnes - moyenne de trois
pression ) ‘
échantillons
N . . Electromécanique .
Entrainement Hydraulique Hydraulique ouservoélectrigue Hydraulique
Mecanique 40% 30% 50 % 40%
(bati)
Mecanique 15 % 20% 20% 20%
(composants)
Hydraulique 34% 40 % - 20%
Electrique 11 % 10 % 30% 20%
Total 100 % 100 % 100 % 100 %

TABLEAU 3 - Valeur proportionnelle des composants de diverses presses hydrauliques et

mécaniques en fonction du bati/chéssis

fonctionnels estinfluencée a la fois parle
type d'entrainement de la machine a former
etparsontonnage.

AUTRES CONSIDERATIONS RELATIVES A
L'EVALUATION DES MACHINES A FORMER
Laduréedevied'une machine aformer
dépendde ladurée deviedeses
composants. Ainsi, lors de l'évaluation
d'une machine, ilestimportant de prendre
encompte ladurée devie des pieces de
supporttelles que le batiou le chassis de
lamachine. Ce composanta généralement
une longue durée de vie et peut étre
rénové par de simples traitements de
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surface comme le soudage. Toutefois,
lesréparations effectuées sur le bati de
la machine ne doivent pas perturberla
stabilité dynamique de la machine.

Dans de nombreux cas, une machine
aformer peut étre complétement
modernisée enremplacant simplement
certains composantsstructurels. Cela
permetde prolongerladurée devie globale
de la machine.

Larépartition proposée des machinesa
formeretles proportions de leurs groupes
fonctionnels compte tenu de la durée de vie
duchassis porteursontindiquées dans le
tableau 3.
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CHASSIS DE LA MACHINE.

PEDALE

GROUPES FONCTIONNELS POUR
CERTAINES MACHINES A FORMER
La division des machines a former en groupes

fonctionnels de mécanique (bati), de mécanique TYPE PRESSE

FIGURE 1 - Groupes fonctionnels de base d'une presse plieuse typique (presse plieuse)
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composants), d'hydraulique et d'électricité est
4( p, . ),' / i . Objectif technologique Presse plieuse
illustrée a la figure 1 surune presse plieuse.
Les groupes fonctionnels d'une presse Type d’entrainement Hydraulique =
plieuse typique sont énumérés dans le tableau 4. =
Matériau traité Tole
CONCLUSION L. o o o E
) ) . Mécanique (support) Banc (traverse inférieure), vérin (traverse supérieure) =
Regroupés selon leur fonctionnalité, nous E
pouvons classer les composants des machines Mécanique (composants) Frein, embrayage, composants de sécurité E
a former comme suit : mécanique (bati), (barriéres lumineuses, pédale de sécurité), arréts et 3
mécanique (composants), hydraulique et déplacements, guides linéaires E
électrique. Cette répartition est simple et 3
correspond parfaitement aux besoins des Hydraulique Pompe a piston de régulation, moteur électrique, 3
évaluateurs en matiére d'identification, valves hydrauliques, servovalve, unité de 3
d'appréciation et d'évaluation de la durée de vie refroidissement et de filtration, blocs de distribution, __15
utile résiduelle de ces machines. capteurs de pression, réservoir, etc. _.E.‘
Lavaleur proportionnelle de chaque . i . 13
: , Electrique Systeme de commande PLC, panneau de commande 3
groupe fonctionnel est basée surdes calculs L ) £
s CNC, tableaux de distribution, cablage E|
de prix détaillés. Par exemple, lors de

l'évaluation d'une presse hydraulique, la partie TABLEAU 4 - Groupes fonctionnels d'une presse plieuse typique (presse plieuse)
mécanique (bati) représente 302 40 % de la

valeur totale, tandis que la partie mécanique
(composants) représente 15420 %, les N[ITE
composants hydrauliques 20 a 40 % et les
. . Cono
composants électriques 103 20 %. Ces valeurs Cetarticle est basé sur lathése de doctorat de l'auteurintitulée A System Approach

proportionnelles des groupes fonctionnels To Valuing Forming Machines (disponible a l'adresse https://www.vut.cz/en/us).

t i i 'évaluati . cee s .
peuvent servir de guide pour tévaluation Les valeurs proportionnelles des différents composants des presses hydrauliques

de toutes les machines a former, bien que S s . . . .
' que, et mécaniques ont été fournies par les principaux fabricants de machines de

pour étre précises, elles doivent tenir compte formage en Tchéquie : ZDAS, as. et Dieffenbacher CZ hydraulic presses, s.r.o.

dutonnage et du type d'entrainement de la
machine en question. &8
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